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MARIUS BREAZ ibroabrazarea este un procedeu tehno-
inginer i ' ‘Iogic de prelucrare fina prin aschiere a
Director MB TRADING suprafetelor pieselor metalice si nemeta-

lice. Prelucrarea are loc prin actiunea unor corpu-
ri abrazive mici sau a unei paste abrazive asupra
pieselor de prelucrat, antrenate impreuna fintr-o
miscare vibratorie, intr-un jgheab, Tn prezenta
unei solutii de activare si sustinere a abrazarii.

office@mbtrading.ro

In functie de diferiti parametri (forma si dimensiunea
pieselor si a corpilor abrazivi, timpul de prelucrare, ampli-
tudinea si frecventa vibratiilor, solutiile de activare folosite,
etc), se poate obtine o debavurare, rotunjire a muchiilor,
curdtare, superfinisare sau lustruire a suprafetelor pieselor.

Inventarea acestui procedeu este strans legatd de
aparitia productiei de masa. Pentru reducerea costurilor
de prelucrare a suprafetelor, s-au folosit la inceput tobe
rotative, umplute cu piese in proportie de 50-60%, la care
se adduga rumegus fin din lemn de fag sau fasii de piele.
Prin antrenarea tobei intr-o miscare de rotatie, rezulta
o frecare uscatd intre piese, care ducea la curdtarea sau
slefuirea suprafetei lor, adicd tobarea. Odatd cu cresterea
pretentiilor legate de calitatea suprafetelor pieselor, s-a
dezvoltat si procedeul de finisare. Acesta a devenit mecano-
chimic, ,,umed” prin addugarea unor solutii de apa si sod,
sapun s.a., rezultul fiind o prelucrare mai rapida si suprafete
mai fine.

in anii 50, pentru accentuarea efectului mecanic, s-a
trecut la introducerea unor vibratii in interiorul masei de
piese in miscare. Au apdrut astfel vibroabrazarea in jgeaburi
vibratoare, ficAndu-se totodatd si primele incercari de
automatizare a procesului. In anii '60, noi inventatele
jgheaburi vibratoare circulare, prin construtia lor simpla si
ieftina, au cucerit piata mondiald.

Urmdtoarea etapa de evolutie a avut loc in anii
70 prin folosirea fortei centrifuge. Noile masini cen-
trifuge au accelerat de 10-15 ori procesele de prelu-
crare in comparatie cu masinile vibratoare. Problemele
de precizie de executie a acestor masini au limitat
numirul de producdtori, firme, ca de exemplu firma
germand Spaleck, dezvoltind In continuare procedeul,
producand masini cu o tehnica de varf apreciata la nivel
mondial. In prezent masinile cu jgheaburi vibratoare,
liniare sau circulare, se folosesc in special la prelucrarea
pieselor mai mari, in timp ce masinile centrifuge se folo-
sesc, din motive economice, in special la prelucrarea
pieselor mici.

Masina cu jgheab
vibrator circular

Masina de prelucrare
continua prin
vibroabrazare
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"ce de prelucrat .

 vib roabrazare

Tehnica moderna de abrazare find cuprinde operatiile:
curdtare de tunder, slefuire, debavurare, rotunjire a muchi-
ilor, lustruire, netezire, superfinisare a unicatelor, seriilor
mici si de masa de piese metalice, din plastic, ceramice,
etc., de la dimensiuni minuscule pand la bloc-motoare.

Proportia actuala de utilizare a acestor masini este:
1. 60% masini cu jgheab vibrator circular, in
general cu clapeta de separare, automatizate;
2. 30% masini centrifuge, cu separare, uscare,
alimentare si descarcare automata. Se folo-
sesc cu mult succes la prelucrarea pieselor
stantate, mici, cu pereti subtiri;
3. 10% masini cu jgheab vibrator liniar, tobe
pantru tobarea pieselor fara pretentii ridicate.

Multitudinea factorilor care influenteaza procesele de
vibroabrazare impun testarea prelucrdrii pieselor in dife-
rite conditii, pentru gasirea celei mai economice variante.
Astfel, in laboratoarele producitorilor de astfel de masini,
se testeazd efectul corpilor abrazivi de diferite forme,
dimensiuni si duritate, a pastelor abrazive, a diferitelor
substante chimice active (compound,etc) si a tipului de
masind. De aceea, cea mai sigurd metodd de stabilire a
procesului optim de prelucrare este trimiterea de mostre
la producitor, in cantitate suficientd, in scopul testarii.
Dupd primirea pieselor prelucrate in diferite conditii si
mdsurarea rezultatelor prelucrdrii, se alege procesul optim
si economic de prelucrare in masina corespunzitoare.

O problema importantd de rezolvat in cazul masinilor
de vibroabrazare este cea a apelor uzate rezultate de la
prelucrare. Acestea se trateaza cel mai ades prin coagulare,
floculare sau distilare.

Pentru exemplificarea celor expuse, vom folosi
masini produse de firma SPALECK. Combinand traditia cu
inovatia in domeniul debavurarii si finisarii suprafetelor,
firma germand SPALECK oferd in toatd lumea intreaga
gama de masini si instalatii complexe de prelucrare prin
vibroabrazare sau centrifugare si consumabilele aferente,
bazate pe o experientd de peste 80 de ani.

Pentru informatii suplimentare sau pentru orga-
nizarea testelor de prelucrare la firma SPALECK,
contactati MB TRADING. i1



